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@ Vorrichtung zum Mischen zweier Komponenten, insbesondere fur pastose zahnarztliche Abdruckmassen, in 
einem flachen Folienbeutel 



Vorrichtung 2um Mischen zweier Komponenten, insbe- 
sondere fiir pastose zahnarztliche Abdruckmassen, in einem 
fiachen Folienbeutel. Sie besitzt eine Stutzflache, an der der 
Fotienbeutel festspannbar ist, sowie eine Quetschwalze, die 
um eine zur Stutzflache lotrechte Achse an der Stutzflache 
umlauft und dabei auf den darauf airfgespannten Folienbeu- 
tel einwirkt. Die Quetschwalze ist relativ zur Stutzflache pe- 
riodisch wahrend des Umlaufsanhebbar. 
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(3) Vorrichtung zum Mischen zweier Komponenten, Insbesondere fur pastose zahnarztliche Abdruckmassen, in 
einem flachen Folienbeutel 

Vorrichtung zum Mischen zweier Komponenten, insbe- 
sondere fur pastose zahnarztliche Abdruckmassen, in einem 
flachen Folienbeutel. Sie besitzt eine Stutzflache, an der der 
Folienbeutel festspannbar ist, sowie eine Quetschwalze, die 
urn eine zur Stutzflache lotrechte Achse an der Stutzflache 
umlauft und dabei auf den darauf aufgespannten Folienbeu- 
tel einwirkt Die Quetschwalze ist relativ zur Stutzflache pe- 
riodisch wahrend des Umlaufs anhebbar. 
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Quetschwalze einc krcisende Be||3j 
Stutzflache lotrechte Drehachse>^ ! 
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Kg um eine zu der 

u,v»^.~~. -~ - /uhrt Dabei ist die 

Quetschwalze zwisckmaBigerweise konisch mit einer 
nahe der Drehachse und innerhalb des vom Beutel ein- 
zunehmenden Flachenbereichs der Stutzflache gelege- 
nen Spitze, damit uberall im wesentlichen nur eine Ab- 
rollbewegung ohne Gleitung stattfinden kann. Wenn die 
Quetschwalze einen spitzen Kegelwinkel aufwcist, 
kommt man zu verhaltnismaBig leichten Konstruktio- 
nen. Jedoch kann es auch zweckmaBig sein, grofle Ke- 
gelwinkel zu wahlen, um dadurch den EinfluB horizon- 
tal Walkbewegungskomponenten und die dadurch ge- 
forderte Faltenbildung zuruckzudrangen. 

Die Funktion der Vorrichtung kann auf das Mischen 
beschrankt sein, wahrend das Offnen des Innenbeutels 
zuvor von Hand oder mit anderen Vorrichtungen ge- 
schieht ZweckmaBig ist es aber im allgemeinen, auch 
die Funktion des Offnens des Innenbeutels der Vorrich- 
tung zuzuweisen. Dies gelingt dann, wenn der Innenbeu- 
tel durch die Quetschwalze einer Quetsehung ausge- 
setzt ist, die sich liber seine ganze Breite erstreckt, so 
daB kein Freiraum neben der Quetschwalze fur das Zu- 
ruckflieBen des vor ihr hergetriebenen Materials ver- 
bleibt. Damit diese Voraussetzungen erfullt sind, kann 
es zweckmaBig sein, die Drehachse, um die die Quetsch- 
walze in bezug auf die Stutzflache umlauft, exzentrisch 
zur Stutzflache anzuordnen, damit der zentrisch im Fo- 
lienbeutel gelegene lnnenbeutel uber seine ganze Quer- 
ausdehnung von der Quetschwalze erfaBt werden kann. 
Statt dessen ist es auch moglich, die Stutzflache und den 30 
Foiienbeutel zentrisch zur Drehachse anzuordnen und 
statt dessen den lnnenbeutel im Foiienbeutel exzen- 
trisch vorzusehen. 

Die Erfindung wird im folgenden naher unter Bezug- 
nahme auf die Zeichnung erlautert, die vorteilhafte Aus- 35 
fuhrungsbeispiele veranschaulicht Es zeigen: 
Fig. 1 eine Seitenansicht und 
Fig. 2 eine geschnittene Draufsicht auf eine erste 
Ausfuhrungsform und 

Fig. 3 eine Teil-Seitenansicht einer zweiten Ausfuh- 40 
rungsform. 

GemaB Fig. 1 und 2 erhebt sich auf einer FuBplatte 1 
ein Paar von starren Standern 2, zwischen denen die 
vertikal bewegiiche Stutzplatte 3 in nicht naher darge- 
stellter Weise gefuhrt ist, so daB sie vertikal zwischen 45 
der aktiven Stellung, in der sie dargestellt ist und einer 
passiven Stellung, die etwas defer liegt, mittels des 
Handhebels 4 verstellbar ist. Die Stander 2 weisen an 
ihrem oberen Ende nach innen uberkragende Leisten 5 
auf, die mit den ihnen zugeordneten Randern der Stutz- 
platte 3 in deren aktiver Position einen Klemmspalt 6 
einschlieBen zum Einklemmen des Randes 7 des Folien- 
beutels 8. Die Klemmung im Klemmspalt 6 ist so stark 
gewahlt, daB der Foiienbeutel 8 mit Sicherheit darin 
gehalten ist 

Der Foiienbeutel 8 umfaBt mit seinem abgeschweiB- 
ten Rand 7 eine vorzugsweise kreisformig begrenzte 
Aufnahmekammer 9 zwischen einer Deckfolie und einer 
unteren Folie. Darin befinden sich eine erste Kompo- 
nente und an exzentrischer Stelle einzweites Foiienbeu- 
telchen 10, das die zweite Komponente enth§lt Das 
Material des Beutelchens trennt die beiden Komponen- 
ten wahrend der Lagerzeit hinreichend reaktionssicher 
voneinander, jedoch ist es so dunn, daB es bei Quet- 
sehung zerreiBt, um seinen Inhalt in die Kammer 9 frei- 
zugeben. Nach Misehung ergeben die beiden Kompo- 
ncnten beispielsweise eine Abdruckmasse fur zahnarzt- 
liche Zwecke. 
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Von der FuBplatte 1 erhebppn auBerhalb des von 
den Standern 2 umschlossenen^li^eichs eine Saule 11, 
an der ein Getriebemotor 12 und ein Traglager 13, das 
die Hone der von dem Motor 12 angetriebenen Welle 14 
bestimmt. Das Traglager 13, das so ausgebildet ist, daB 
es die von unten nach oben auf die Welle 14 wirkenden 
Krafte aufzunehmen vermag, ist so ausgebildet, daB die 
Welle 14 mindestens einmal wahrend jedes Umlaufs 
kurzzeitig angehoben und dann wieder in die aktive 
Stellung abgesenkt wird. Schematised ist bei 15 eine 
Ausnehmung in der Laufflache der Lagerkugeln ange- 
deutet, die eine solche Anhebung gestattet Statt dessen 
konnen aber auch andere Einrichtungen zu diesem 
Zweck Verwendung finden, die in der einschlagigen 
Technik bekannt sind. In manchen Falle genugt es, dieje- 
nige Stelle oder Stellen, an der/denen die Welle 14 wah- 
rend jedes Umlaufs angehoben wird, stationar einzu- 
richtea Die Anhebung muB dann so kurz sein, daB sich 
in der Anhebungsstrecke keine ins Gewicht fallende, 
ungemischte Masse ansammeln kann. Zur Vermeidung 
einer solchen Ansammlung kann es statt dessen zweck- 
maBig sein, den Ort der Anhebung von Umlauf zu Um- 
lauf zu wechseln. Ferner kann vorgesehen sein, daB statt 
einer der noch unten zu beschreibenden Quetschwalze 
deren mehrere vorhanden sind, wobei diese Quetsch- 
walzen an unterschiedlichen Stellen angehoben werden 
konnen. 

Am unteren Ende der Welle 14 ist der Arm 16 ange- 
bracht, der an einer Achse 17 die Quetschwalze 18 frei 
umlaufend tragt. Diese ist spitzkonisch ausgebildet mit 
einer abgerundeten Spitze, wobei ihre Spitze uber die 
zur Stutzplatte 3 lotrechte Umlaufachse 19 ein wenig 
hinausgeht, damit auch der Mittelpunkt des Folienbeu- 
tels bearbeitet wird.' Dies ist nicht unbedingt erforder- 
lich aber zweckmaBig. 

Die Anordnung ist so getroffen, daB die Quetschwal- 
ze 18 sich bei angehobener Stutzplatte 3 in der aktiven 
Position befindet, d. h^ daB ihre untere, zur Stutzflache 
der Stutzplatte 3 parallele Mantellinie 20 auf der Stutz- 
flache praktisch aufliegt, so daB beim Umlauf eine be- 
trachtliche Quetschwirkung auf den Inhalt des Folien- 
beutels 8 ausgeiibt wird Da die Kammer 9 des Folien- 
beutels einen Radius hat, der kleiner ist als der Umlauf- 
radius der Quetschfalte 18, und da die Kammer 9 ferner 
konzentrisch zur Achse 19 angeordnet ist, ergibt sich 
eine vollflachige Bearbeitung des Kammerinhalts durch 
die Quetschwalze 18. Infolge der exzentrischen Anord- 
nung des Folienbeutelchens 10 wird dies in Radialrich- 
tung in seiner Gesamtheit von der aktiven Mantellinie 
20 der Quetschwalze 18 uberstrichen, so daB sich darin 
in dem Bereich vor der Quetschwalze ein betrachtlicher 
Druck aufbauen kann, der das Beutelchen beim ersten 
Umlauf zum Platzen bringt und bei spateren Umlaufen 
auch fur seine vollstandige Entleerung sorgt 

Die mit der Mischbewegung der Quetschwalze ver- 
bundene Walkung des Beutels kann trotz der Einspan- 
nung desselben leicht dazu fiihren, daB sich Falten bil- 
den. Diese konnen sich durch die periodische Anhebung 
der Quetschwalze unter der Eigenelastizitat des Beutel- 
materials wieder ausgleichen, so daB eine Beschadigung 
des Folienbeutels vermieden wird. 

Sobald der Beutelinhalt hinreichend durchmischt ist, 
wird die StQtzplatte 3 entgegen der Pfeilrichtung abge- 
senkt, so daB der Beutel 8 mit gemischtem Inhalt ent- 
nommen werden kann. 

Wahrend die Quetschfalte 18 einen spitzen Konus- 
winke! aufweist, ist die Quetschwalze 21 in dem Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 3 stark stumpfkonisch ausge- 
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Quetschwalze einc krcisende Be||||W urn eine zu der 
Stutzflache lotrechte DrehachseXl^ahrt. Dabei ist die 
Quetschwalze zw&ckmaBigerweise konisch mit einer 
nahe der Drehachse und innerhalb des vom Beutel ein- 
zunehmenden Flachenbereichs der Stutzflache gelege- 
nen Spitze, damit uberall im wesentlichen nur eine Ab- 
rollbewegung ohne Gleitung stattfinden kann. Wenn die 
Quetschwalze einen spitzen Kegeiwinkel aufwcist, 
kommt man zu verhaltnismafiig Ieichten Konstruktio- 
nen. Jedoch kann es auch zweckmaBig seini grofie Ke- 
geiwinkel zu wahlen, um dadurch den EinfluB horizon- 
taler Walkbewegungskomponenten und die dadurch ge- 
forderte Faltenbildung zuruckzudrangen. 

Die Funktion der Vorrichtung kann auf das Mischen 
beschrankt sein, wahrend das Offnen des Innenbeutels 
zuvor von Hand oder mit anderen Vorrichtungen ge- 
schieht ZweckmaBig ist es aber im allgemeinen, auch 
die Funktion des Offnens des Innenbeutels der Vorrich- 
tung zuzuweisen. Dies gelingt dann, wenn der Innenbeu- 
tel durch die Quetschwalze einer Quetsehung ausge- 
setzt ist, die sich iiber seine ganze Breite erstreckt, so 
daB kein Freiraum neben der Quetschwalze fur das Zu- 
ruckflieBen des vof ihr hergetriebenen Materials ver- 
bleibt. Damit diese Voraussetzungen erfullt sind, kann 
es zweckmaBig sein, die Drehachse, um die die Quetsch- 
walze in bezug auf die Stutzflache umlauft, exzentrisch 
zur Stutzflache anzuordnen, damit der zentrisch im Fo- 
lienbeutel gelegene Innenbeutel uber seine ganze Quer- 
ausdehnung von der Quetschwalze erfaBt werden kann. 
Statt dessen ist es auch mdglich, die Stutzflache und den 30 
Folienbeutel zentrisch zur Drehachse anzuordnen und 
statt dessen den Innenbeutel im Folienbeutel exzen- 
trisch vorzusehen. 

Die Erfindung wird im folgenden naher unter Bezug- 
nahme auf die Zeichnung erlautert, die vorteilhafte Aus- 35 
fiihrungsbeispiele veranschauiicht Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht und 

Fig. 2 eine geschnittene Draufsicht auf eine erste 
Ausfuhrungsform und 

Fig. 3 eine Teil-Seitenansicht einer zweiten Ausfuh- 
rungsform. 

GemaB Fig. 1 und 2 erhebt sich auf einer FuBplatte 1 
ein Paar von starren Standern 2, zwischen denen die 
vertikal bewegliche Stutzplatte 3 in nicht naher darge- 
stellter Weise gefuhrt ist, so daB sie vertikal zwischen 
der aktiven Stellung, in der sie dargestellt ist und einer 
passiven Stellung, die etwas tiefer liegt, mittels des 
Handhebels 4 verstellbar ist. Die Stander 2 weisen an 
ihrem oberen Ende nach innen uberkragende Leisten 5 
auf, die mit den ihnen zugeordneten Randern der Stutz- 
platte 3 in deren aktiver Position einen Klemmspalt 6 
einschlieBen zum Einklemmen des Randes 7 des Folien- 
beutels 8. Die Klemmung im Klemmspalt 6 ist so stark 
gewahlt, daB der Folienbeutel 8 mit Sicherheit darin 
gehalten ist 

Der Folienbeutel 8 umfaBt mit seinem abgeschweiB- 
ten Rand 7 eine vorzugsweise kreisformig begrenzte 
Aufnahmekammer 9 zwischen einer Deckfolie und einer 
unteren Folie. Darin befinden sich eine erste Kompo- 
nente und an exzentrischer Stelle einzweites Folienbeu- 
telchen 10, das die zweite Komponente enthalt Das 
Material des Beutelchens trennt die beiden Komponen- 
ten wahrend der Lagerzeit hinreichend reaktionssicher 
voneinander, jedoch ist es so diinn, daB es bei Quet- 
sehung zerreiBt, um seinen Inhalt in die Kammer 9 frei- 
zugeben. Nach Misehung ergeben die beiden Kompo- 
ncntcn beispielsweise eine Abdruckmasse fur zahnarzt- 
liche Zwecke. 
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Von der FuBplatte 1 erheb^^N auBerhalb des von 
den Standern 2 umschlossenek^/eichs eine Saule 11, 
an der ein Getriebemotor 12 und ein Traglager 13, das 
die Hone der von dem Motor 12 angetriebenen Welle 14 
bestimmt Das Traglager 13, das so ausgebildet ist, daB 
es die von unten nach oben auf die Welle 14 wirkenden 
Krafte aufzunehmen vermag, ist so ausgebildet, daB die 
Welle 14 mindestens einmal wahrend jedes Umlaufs 
kurzzeitig angehoben und dann wieder in die aktive 
Stellung abgesenkt wird. Schematisch ist bei 15 eine 
Ausnehmung in der Laufflache der Lagerkugem ange- 
deutet, die eine solche Anhebung gestattet Statt dessen 
konnen aber auch andere Einrichtungen zu diesem 
Zweck Verwendung finden, die in der einschlagigen 
Technik bekannt sind. In manchen Falle genugt es, dieje- 
nige Stelle oder Stellen, an der/denen die Welle 14 wah- 
rend jedes Umlaufs angehoben wird, stationar einzu- 
richtea Die Anhebung muB dann so kurz sein, daB sich 
in der Anhebungsstrecke keine ins Gewicht fallende, 
ungemischte Masse ansammeln kann. Zur Vermeidung 
einer solchen Ansammlung kann es statt dessen zweck- 
maBig sein, den Ort der Anhebung von Umlauf zu Um- 
lauf zu wechseln. Ferner kann vorgesehen sein, daB statt 
einer der noch unten zu beschreibenden Quetschwalze 
deren mehrere vorhanden sind, wobei diese Quetsch- 
walzen an unterschiedlichen Stellen angehoben werden 
konnen. 

Am unteren Ende der Welle 14 ist der Arm 16 ange- 
bracht, der an einer Achse 17 die Quetschwalze 18 frei 
umlaufend tragt. Diese ist spitzkonisch ausgebildet mit 
einer abgerundeten Spitze, wobei ihre Spitze uber die 
zur Stutzplatte 3 lotrechte Umlaufachse 19 ein wenig 
hinausgeht, damit auch der Mittelpunkt des Folienbeu- 
tels bearbeitet wird.' Dies ist nicht unbedingt erforder- 
lich aber zweckmaBig. 

Die Anordnung ist so getroffen, daB die Quetschwal- 
ze 18 sich bei angehobener Stutzplatte 3 in der aktiven 
Position befindet, d. K daB ihre untere, zur Stutzflache 
der Stfltzplatte 3 parallele Mantellinie 20 auf der Stutz- 
flache praktisch aufliegt, so daB beim Umlauf eine be- 
trachtliche Quetschwirkung auf den Inhalt des Folien- 
beutels 8 ausgeiibt wird. Da die Kammer 9 des Folien- 
beutels einen Radius hat, der kleiner ist als der Umlauf- 
radius der Quetschfalte 18, und da die Kammer 9 ferner 
konzentrisch zur Achse 19 angeordnet ist, ergibt sich 
eine vollflachige Bearbeitung des Kammerinhalts durch 
die Quetschwalze 18. Infolge der exzentrischen Anord- 
nung des Folienbeutelchens 10 wird dies in Radialrich- 
tung in seiner Gesamtheit von der aktiven Mantellinie 
20 der Quetschwalze 18 uberstrichen, so daB sich darin 
in dem Bereich vor der Quetschwalze ein betrachtlicher 
Druck aufbauen kann, der das Beutelchen beim ersten 
Umlauf zum Platzen bringt und bei spateren Umlaufen 
auch fur seine vollstandige Entleerung sorgt 

Die mit der Mischbewegung der Quetschwalze ver- 
bundene Walkung des Beutels kann trotz der Einspan- 
nung desselben leicht dazu fiihren, daB sich Fatten bil- 
den. Diese konnen sich durch die periodische Anhebung 
der Quetschwalze unter der Eigenelastizitat des Beutel- 
materials wieder ausgleichen, so daB eine Beschadigung 
des Folienbeuteis vermieden wird 

Sobald der Beutelinhalt hinreichend durchmischt ist, 
wird die StQtzplatte 3 entgegen der Pfeilrichtung abge- 
senkt, so daB der Beutel 8 mit gemischtem Inhalt ent- 
nommen werden kann. 

Wahrend die Quetschfalte 18 einen spitzen Konus- 
winkel aufweist, ist die Quetschwalze 21 in dem Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 3 stark stumpfkonisch ausge- 
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